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Eva Gonda
»Mit Gott, wir gieRen«

Glockenguss in Lauchhammer

In der KunstgieRerei Lauchhammer
wird der Schmelzofen in Betrieb ge-
setzt. Fauchend ziingeln die Gasflam-
men empor, machen sich an ihr hei-
Res Werk. Kupfer- und Zinnbarren
werden sich unter ihrer Glut in fliissi-
ge Bronze verwandeln. Denn heute
sollen Glocken gegossen werden - Ho-
hepunkt und Abschluss einer wochen-
langen akribischen Vorarbeit durch die
erfahrenen Fachleute. In Lauchham-
mer liegt heute die einzige Glocken-
gieRerei im Land Brandenburg; in
ganz Deutschland gibt es noch sechs.

Die Vorbereitungen fiir einen Glo-
ckenguss beginnen oft hoch oben in
der Glockenstube. Soll dort ein vor-
handenes, nicht mehr vollstindiges
Geldut ergdnzt werden, steigt Glo-
ckensachverstdndiger Johannes Re-
menz mit seiner Stimmgabel auf den
Kirchturm. Er priift den Klang des hier
schon vereinten Gelduts und entwi-
ckelt daraus den Plan fiir die »Neue«;
denn schlieflich soll die sich harmo-
nisch in den Chor ihrer Schwestern
einfiigen. Ubrigens - so erfahrt der
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Laie - macht eine Glocke nicht einfach
»bim« oder »bame. Ihr Klgppel weckt
nicht nur den Anschlagton, sondern
einen ganzen Akkord. Finf unter-
schiedliche Téne - Prime, Terz, Quinte,
Unter- und Oberoktave - vereint der
Klang und der Sachverstandige vermag
sie bei seiner Tonanalyse auch zu or-
ten. »Glocken sind Musikinstrumen-
te«, sagt Johannes Remenz.

Ein feines Gehor ist in diesem Be-
ruf also absolutes Muss, doch dazu
kommt noch ein geriittelt MaR an
technischem Verstdndnis, nicht nur
fiir die Produktionsprozesse in der
GieRerei. Wenn er in luftiger Héhe zu-
gange ist, iiberpriift er auch gleich
Glockenstuhl und Liutemaschine,
tauscht Stimmgabel mit Schrauben-
schliissel und Zange. Bei Johannes
Remenz sind diese beiden Grundvor-
aussetzungen gliicklich zusammenge-
troffen: Der Pastorensohn ldutete
schon als Schulkind die Kirchenglo-
cken von Riestedt bei Sangerhausen,
wuchs spdter in Aschersleben auf, wo
sich eines der groRten mittelalter-
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lichen Geldute Sachsen-Anhalts befin-
det, und genoss dort eine fundierte
Ausbildung an der Orgel. Der Diplom-
Ingenieur Remenz war u. a. als Tech-
nologe im Stahlwerk Eisenhiittenstadt
tdtig. Als die KunstgieRerei in Lauch-
hammer 1993 privatisiert wurde und
der bis 1939 ausgeiibte Glockenguss
neu belebt werden sollte, bewarb er
sich als Glocken-Verkaufsleiter, legte
nach intensiver Weiterbildung noch
einmal ein Examen ab und ist heute
einziger gepriifter Glockensachver-
stdndiger im Land Brandenburg.

Inzwischen hat der Schmelzprozess
im Ofen bereits begonnen. Die fiir den
Guss erforderlichen Temperaturen aber
sind noch lange nicht erreicht. Exakt
1140 bis 1150 Grad Celsius braucht es,
damit die 78 Prozent Kupfer und 22
Prozent Zinn in der rechten Weise zur
Bronze verschmelzen. Und mehr als
450 Kilo miissen es diesmal sein. Die
drei neuen Glocken fiir die Kirche von
Moser bei Burg werden neben dem
Logo der GieRerei die Nummern 406,
407 und 408 tragen - so viele Glocken
wurden hier seit 1994 allein bis Ende
vorigen Jahres gegossen.

Die KunstgieRer von Lauchhammer
hatten sich auch schon frither mit
dem Glockenguss befasst. Die nach-
weislich dlteste hier gegossene Glocke
ist eine Gusseisenglocke von 1834, die
dlteste noch vorhandene Bronzeglocke
hingt in der Lutherkirche von
Schwarzheide. Weit iiber die Landes-
grenzen hinaus berithmt aber wurde
die 1725 gegriindete GieRerei vor al-
lem durch den Kunstguss in Eisen und
spdter in Bronze. Alle namhaften
Kiinstler Deutschlands lieBen in
Lauchhammer gieRen, allen voran
Ernst Rietschel, Prof. Lepke, Moshage,
Prof. Wandschneider und nicht zuletzt
Karl Friedrich Schinkel, der hier seine
Entwiirfe filr Denkmaler, Brunnen und
Zierelemente ausfiihren lieR. Aus die-
ser Zeit besitzt die Firma heute einen
Schatz von rund 2500 Originalmodel-
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len, die jederzeit Nachgiisse mdglich
machen, so des filigranen Wand- und
Tafelschmucks oder der Mdobel von
Schinkel in Eisenkunstguss; lieferbar
sind ebenso Ziergitter, Repliken histo-
rischer Tiir- und Fensterbeschlige. Es
entstanden und entstehen noch heute
lebensgroRe Skulpturen und Biisten
nach antiken und zeitgend&ssischen
Vorbildern und Modellen, vom General
Steuben in Potsdam bis zum Denkmal
fiir die Oderflut, aber auch Brunnen
und Pumpen.

Der Glockenguss gewann nach dem
Ersten Weltkrieg besondere Bedeu-
tung. Tausende Glocken waren in den
letzten Kriegsjahren eingeschmolzen
worden, nun bestand grofRer Bedarf.
Bis zum Beginn des Zweiten Welt-
kriegs lieferte die Firma Lauchhammer
etwa 500 Bronzeglocken und noch
einmal so viele Stahlglocken aus den
Zweigwerken Torgau und Groditz.
Nach dem Zweiten Weltkrieg konnten
von den 500 Bronzeglocken nur noch
45 ausgemacht werden, eine davon
iibrigens im Berliner Dom.

Insgesamt waren im Zweiten Welt-
krieg 80 000 Glocken von ihren Tiir-
men geholt worden, nur wenige ent-
kamen den Schmelzofen und fanden
sich nach Kriegsende unversehrt auf
den Sammelpldtzen. Wo es mdglich
war, kamen sie wieder in ihre Heimat-
gemeinden. Glocken aus Ostpreufien,
Hinterpommern und Schlesien fanden
neue Pldtze in den alten Bundesldn-

dern, die aus dem ehemaligen Ost-
brandenburg wurden in Berlin und
Umgebung verteilt. Ob sie nach der
EU-Erweiterung etwa erneut ihre Pldt-
ze tauschen miissen?

In Lauchhammer war nach dem
Zweiten Weltkrieg der Glockenguss

Guss einer Glocke fiir die Dorfkirche Berlitt (Prignitz) im Februar 2005
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nicht mehr aufgenommen worden. Erst
nach erfolgreicher Privatisierung des
Betriebes wurde die alte Tradition wie-
der belebt. Und das mit gutem Erfolg.
Glocken aus Lauchhammer hangen in-
zwischen in allen Erdteilen, in Japan
wie in Russland, in Litauen, in Chile
und Tansania; sie rufen mit anderen
zum Gottesdienst in den Halberstdd-
ter Dom, in die Dresdner Hofkirche, in
die Stadtkirche von Wittenberg; sie
sind in zahlreichen Bundesldndern zu
horen, von Thiiringen bis Nordrhein-
Westfalen. Von den mehr als 60 Glo-
cken fiir die Mark Brandenburg seien
nur die fiir die Dorfkirchen in Bagow
bei Brandenburg, Storkow bei Bees-
kow, Altreetz und Reitwein im Oder-
bruch, Buckow bei Jiiterbog und
Steinhofel bei Fiirstenberg/Havel ge-
nannt.

Nicht alle Glocken wurden fiir Kir-
chen gegossen. Sie lduten auch auf
Rathaustiirmen, auf Friedhofen, ge-
héren zu Glockenspielen oder erfiillen
ihre Pflicht als Betriebsglocken, sie
wurden von Hotels bestellt und sogar
von der Justizvollzugsanstalt Braun-
schweig.

In die groRen Werkhallen ist in-
dessen Bewegung gekommen. Der Ge-
meindekirchenrat und der Pfarrer von
Moser sind auf der Bildflache erschie-
nen. Sie wollen dem feierlichen Guss
ihrer Glocken beiwohnen und ver-
folgen nun neugierig die immer ge-
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schiftiger werdenden Akteure bei den
Vorbereitungen an den Gussformen.
Gasflammen leuchten auf - die For-
men werden vorgewdrmt, damit sie
beim baldigen EinflieRen der kochen-
den Schmelze, der »Glockenspeise,
nicht springen.

Doch zuvor gibt’s noch einen Ein-
blick in das Reich der Glockenformer,
deren Kunst lange vor dem Guss iiber
das Gelingen entscheidet. Und spéte-

Zundchst baut der Former aus
Lehmsteinen und -schichten den
Kern, das Innere oder die »Hohle« der
Glocke. Immer wieder miissen die
Lehmschichten langsam trocknen, be-
vor die ndchste aufgetragen werden
kann, immer wieder ist die Mischung
von Lehm und Stroh oder Flachs zu
verdndern. Richtlinie fiir die Form ist
die darliber drehbare Schablone. Ist
der Kern fertig, wird auf ihm nach

ckenform nur noch die »Krone«, die
Aufhdngung, und wird komplettiert
mit dem Einguss- und Entliiftungssys-
tem. Fertig.

Ein bisschen verdutzt sehen sich
die Besucher an. Kann es sein, dass
sich seit Schillers Zeiten an dem Pro-
duktionsverfahren nichts gedndert
hat? Ist es schon so alt? »Viel dlter«,
sagt Johannes Remenz. »Schon im
14./15. Jahrhundert entstanden Glo-

stens jetzt beginnt man, im Geiste
Schiller zu zitieren. Da steht sie, die
»Form aus Lehm gebrannt«. IThre Ent-
stehung aber verdankt sie unzdhligen
Arbeitsgdngen.

Am Anfang stehen komplizierte
Berechnungen, die nicht allein auf
Wissen, sondern auch auf jahrelangen
Erfahrungen fuRen. Das zu errech-
nende Profil, die »Rippe«, entscheidet
unkorrigierbar iiber Klang und Tonho-
he, iiber den Charakter der kiinftigen
Glocke. Spdter wéren nur noch ganz
geringfiigige TonerhShungen durch
begrenztes Abtragen von Material
moglich. Dieses Profil wird auf eine
Schablone {ibertragen, die drehbar
iiber dem Formstand befestigt wird.

dem gleichen Prinzip die »falsche Glo-
cke« geformt, deren Umfang bis ins
Detail der zu gieRenden Glocke ent-
spricht. Fiir diese MaRe wurde zuvor
die Schablone zugesigt. Uber der »fal-
schen Glocke« werden schlieflich die
duleren Lehmschichten mit der Hand
aufgetragen, bis der fertige Mantel alle
bisherigen Formteile umschlieRt.
Nach dem Trocknen auch des letz-
ten Teils wird der Mantel wieder abge-
hoben, die »falsche Glocke« entfernt,
die Kernform in die Gussgrube gesetzt
und der Mantel wieder sorgfdltig dar-
iiber gestiilpt. Eine feine Schicht Rin-
dertalg zwischen den einzelnen Form-
teilen macht diese spektakuldren
Aktionen mdglich. Nun erhilt die Glo-
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cken auf diese Weise. Auch die heuti-
ge Form der Glocken bildete sich beim
Ubergang von der Romanik zur Gotik
als die praktikabelste heraus.« An den
dltesten Glocken, die in der Gegend
von Herzberg und Liebenwerda zu fin-
den sind, lieRe sich noch ablesen, wie
damals mit der Form experimentiert
wurde. »Kdme heute ein GlockengieRer
aus dem 15. Jahrhundert des Wegs -
der konnte sofort bei uns anfangen.«

Fragen werden gestellt. Wie kom-
men die Inschriften auf die Glocke?
Sie werden detailgenau nach Kunden-
wunsch aus Wachs hergestellt, auf die
letzte, mit der Schablone glattgezoge-
nen Lehmschicht der »falschen Glo-
cke« aufgetragen und pragen sich so
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in den Mantel ein. Johannes Remenz
weil dazu noch eine besondere Bege-
benheit zu erzdhlen: »Wahrend der
groRen Flut, die das Oderbruch 1997
bedrohte, arbeiteten wir an den zwei
grofien Glocken fiir die Kirche in Alt-
reetz, nur drei Kilometer von der Stel-
le entfernt, wo der Deich zu brechen
drohte. Wir sponserten damals spon-
tan eine zusdtzliche Inschrift: Gegos-
sen zur Zeit der grofRen Flut Sommer
1997.« Auch an der Elbe steht heute
eine »Flutglocke« aus Lauchhammer,
deren Inschrift an die Katastrophe von
2002 exinnert.

Nun wird es aber brenzlig. Der Ge-
ruch kochenden Metalls zieht durch
die Rdume. Am Ofen wird die glithen-
de Bronze in feuerfeste Tiegel gefiillt.
Hellrot leuchtet das erste Gefdl3, das
jetzt von den GieRern in feuerfester
Schutzkleidung in die dd@mmerige
Werkhalle getragen wird. Augenblick-
lich ist das Stimmengewirr im Hinter-
grund respektvoller Stille gewichen.
Der Tiegel wird einem riesigen, von
der Decke hiangenden Haken anver-
traut. Langsam, ganz langsam hebt er
sich, neigt sich zur Eingusséffnung.
»Mit Gott, wir gieReng, sagt Johannes
Remenz in die anddchtige Stille. Dann
ist nur noch das Zischen des flieRen-
den Metalls und der austretenden Gase
zu vernehmen.

Erst Tage spdter, wenn die Bronze
abgekiihlt ist, wenn die erkaltete
Form zerschlagen und die Glocke ans
Tageslicht gekommen ist, wird sich
zeigen, ob das Werk gelungen ist. Seit
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in Lauchhammer wieder Glocken ge-
gossen werden, ist freilich noch kein
Guss missgliickt. Und doch, ein Ge-
danke bewegt die GieRer jedes Mal an
diesem entscheidenden Tag: Wir haben

unser Werk getan, nun liegt alles in
Gottes Hand.

Wie sagte schon Schiller? »... soll
das Werk den Meister loben. Doch der
Segen kommt von oben.«

Der beriihrungslose Glockenantrieb

Die sanfte Alternative
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Regelkreis garantiert
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winkels
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